== EQUITONE

1 Zlozenie produktu

Dosky TECTIVA su zloZené z tychto materidlov:
¢ portlandsky cement

* vyberané mineraine plnivo

« organické posilfiujuce vlakna

 pigmenty

« funkéné prisady

2 Vyrobna metéda

Dosky TECTIVA sa vyrabaju na zariadeni Hatschek, su dvakrat lisované, autoklavované, kalibrované a brisené. Nasledne
st dosky TECTIVA o8etrené hydrofobizaciou na prednej aj zadnej strane pre zniZenie nasiakavosti.

3 Rozmery a povolené odchylky
Hrabka Mozny spdsob upevnenia
8 mm Skrutky, nity, lepidlo
Rozmery
Neformatované Formatované
1240 x 2520 mm 1220 x 2500 mm
1240 x 3070 mm 1220 x 3050 mm

Pre fasadu alebo stropné aplikacie sa mozu pouzivat iba formatované dosky, neformatované dosky by sa nemali pouzivat neorezané.

Povolené odchylky; v stlade s normou EN 12467 (Uroven I)

Neformatované Po orezani - formatované
Hrubka +0,5mm +0,5mm
Dizka a $irka +50 mm +3mm
Pravouhlost 2,0 mm/m 1,0 mm/m

Hmotnost (priamo z vyroby)

Hrabka

Hmotnost’

1,240 x 2,520 mm

1,240 x 3070

8 mm

14,9 kg/m?

46,5 kg/doska

56,7 kg/doska

Hrabky, velkosti a typy dosiek odliSné od tych, ktoré si dostupné Standardne na sklade, su podmienené mnoZstvom minimaineho
odberu. Pre viac informé&cii kontaktujte spolo¢nost EBM Co., s.r.o..

4 Farba

Doska prefarbena do hmoty v celom priereze. SU mozné prirodzené rozdiely vo farbe, ktoré mozu byt zvyraznené orientaciou dosky,
pozorovacim uhlom a vplyvmi svetla a vihkosti. Starsie dosky s zvycajne trochu fahSie. Povrch dosky je charakterizovany jemnymi
brasnymi &iarami v pozdlZnom smere dosky, bielymi bodkami a farebnou nehomogenitou — organickym vzhfadom.

Prehlad Standardnych farieb najdete v aktuainom vzorkovniku ETERNIT. Je v3ak technicky nemoZné, aby tato tabulka realisticky
reprezentovala skutoné fgarebné odtiene. Preto sa koneény vyber farby musi uskutoCnit pomocou fyzickych vzoriek. Iné farby su
dostupné na poziadanie pri ur€itom minimalnom objednanom mnoZzstve. V3etky dosky musia byt objednané naraz, pretoze méze ddjst
k miernemu rozdielu vo farbe kvdli odliSnej vyrobnej Sarzi.

Farebné rozdiely sa meraju podla zjednoduSeného farebného modelu CIELAB, podla ktorého sa kontroluje iba svetlost farby. Tolerované
farebné rozdiely st AL* = + 2,50.
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5 Technické vlastnosti

Priemerné hodnoty podfa Eurépskej normy EN 12467 ,VIaknocementové rovinné dosky*, ktoré popisuje klasifikaciu a vacsinu

skusobnych metéd.

A. Testovanie podla systému riadenia kvality ISO

Hustota Sucha EN 12467 1580 kg/m?

Pevnost' v ohybe Okolie, L EN 12467 32,0 N/mm?
Okolie, // EN 12467 22,0 N/mm?

Modul pruznosti Okolie, L EN 12467 » 14000 N/mm?
Okolie, // EN 12467 » 12000 N/mm?

Vlhkostna zmena 0-100 %, priemer 1,60 mm/m

Porovitost 0-100% «25 %

B. Klasifikacia

Klasifikacia trvanlivosti EN 12467 Kategoria A

Klasifikacia pevnosti EN 12467 Trieda 4

Reakcia na ohefi EN 13501-1 A2-51-d0

C. Typovy test alebo najlepsi odhad

Skuska nepriepustnosti EN 12467 Ok

Skuska teplou vodou EN 12467 Ok

Skuska namocenia a suSenia EN 12467 Ok

Skuska zmrazenia a rozmrazenia EN 12467 Ok

Koeficient tepelnej roztaznosti a <0,01 mm/mK

Tepelna vodivost A 0,309 W/mK

6 Vyhody

Ak boli dodrZzané pokyny pre aplikéciu, vidknocementové dosky ETERNIT majd v porovnani s inymi materiélmi tieto vyhody:

e poziarna bezpecnost (ziadny vznik ani Sirenie ohiia)
 zvukové izolacia

e odolnost voi extrémnym teplotdm

e odolnost voci vode (v pripade dodrzania pokynov na montéaz)

« odolnost vo¢i mnohym zivym organizmom (huby, baktérie, hmyz, Skodcovia atd.)

« odolnost vo¢i mnohym chemikaliam

« zdravotna a enviromentalna nezavadnost, Ziadne emisie Skodlivych plynov

Okrem toho mé& vyrobok TECTIVA nasledovné Specifické vlastnosti:

e silna a tuha doska

« Struktirovany, esteticky povrch s prirodzenym prirodnym vzhladom
 prefarbené v hmote

7 Pouzitie
Vyrobok TECTIVA sa da pouZit v nasledovnych aplikaciach:

o Fasada: oplastenie fasady
 Exteriérovy strop: dekorativne oplastenie stropu, podhladu

8 Dostupné upravy z vyroby

Vyrobok TECTIVA mbZe spoloénost ETERNIT dodat narezany na poZadovany rozmer. V zavode sa m6zu predvitat otvory s priemerom

5az 11 mm pre viditelné upevnenie.
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9 Udaje pre pouzitie

II: Rezanie a vitanie treba vykonavat v suchom prostredi. Pri dekorativnom pouziti treba piliny z dosky okamzite odstranit pomocou suchej
utierky s mikroviaknami. Neodstranené piliny mézu sposobit trvalé Skvrny.

. %

Poas mechanického opracovania panelov treba pouZit
adekvatne nastroje s odsavanim prachu a/alebo ventilaciou. Ak > S
nie je odsavanie prachu dostatocné, je nutné pouzit masky proti =Y )
prachu FFP2 alebo lepSie podla normy EN149:2001. &l J

Rezanie/Pilenie:
Pri spracovani dosky je nutné ju dostatocne podopriet, aby sa neprehybala. Stdl na opracovanie musi byt stabilny a nesmie vibrovat. Pri
rezani nesmu byt dosky napinané. Pre dobry rez je nutné, aby doska poCas rezania nevibrovala a nebola napnuta. Nesprévne rezanie
moZe spdsobit’ Stiepenie vrstiev na okrajoch.
* Kotucova pila s vodiacou listou
» Podla moZnosti pouzivajte univerzalny kotuc pre pilu so zubami s karbidovo-diamantovou Spickou pre vliaknocement,
» Dostupné priemery: 160 a 190 mm (dostupné od Leitz-Service)
¢ Lupienkova pila
» Podla moznosti pouzivajte kotu¢ pre pilu so zubami s karbidovou Spickou pre viaknocement (napr. Bosch typ T141 HM, k dispozicii
od spolo¢nosti ETERNIT)
¢ QOdpilené okraje sa musia vyhladit brasnym papierom (drsnost P80)

Vitanie:

Najvhodnejsie je, ak je doska podopreta okolo vitanej diery (napr. drevenym stolom).

 pre otvory: vrtak s karbidovym hrotom (alebo cely karbidovy) so 60° uhlom (k dispozicii od spolo¢nosti ETERNIT).
» Dostupné priemery: 50-6,0-7,0-8,3-9,5-11,0 mm

 pre kruhové otvory: korunovy vrtak s karbidovymi hrotmi (napr. typ PIONIER od spoloénosti Metabo)
» Odpilené okraje sa musia vyhladit brisnym papierom (drsnost P80)

Upeviovacie prisluSenstvo:

V zavislosti od aplikacie sa moze pouzit nasledovné upeviovacie prisluSenstvo (viac informécii najdete v pokynoch na pouzitie).

e Skrutky: Daju sa pouZit iba v Uplne predvrtanych otvoroch.

o Nity: Daju sa pouzit iba v Uplne predvrtanych otvoroch.

e Lepidlo: D4 sa pripevnit pomocou lepidla. Lepidlo sa musi pouzit v silade s pokynmi na pouZitie a zaruénymi podmienkami dodavatela
lepidla.

Tmel:
PouZivajte iba neutralne tmely. Iné ako neutrélne silikény alebo tiokoly mozu
spdsobit bodky.

10 Manipulacia
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Dosky su zabalené na paletach. Prepravovat ich treba pod nepremokavou plachtou. Dosky musia byt ulozené horizontalne na rovnom
povrchu. Dosky musia byt vzdy dostatone podopreté, aby sa neprehybali. Dosky musia byt ulozené na suchom, vetranom mieste. Ak su
dosky skladované vonku, musia byt vzdy chranené pred dazdom nepremokavou plachtou alebo plastovym krytom. Ak dosky v baleni
zvlhnu, v3etky obaly sa musia odstranit a dosky sa musia umiestnit tak, aby mohli dokonale vyschnit. Odporu¢a sa nechat dosky
aklimatizovat na mieste, kde maju byt pouZité. Dosku musia vzdy zdvihat dve osoby a niest ju vertikélne. Ubezpelte sa, Ze medzi
uloZzenymi doskami je vZdy vioZena félia, aby nedoslo k podkodeniu povrchu.

an etev company

TECTIVA
ETERNIT, Technicko-servisné stredisko verzia 04/01/11



== EQUITONE

11 Ochrana zdravia a bezpe¢nost’

Pogas mechanického opracovania panelov mdze dojst k uvolneniu prachu, ktory moZe drazdit dychacie cesty a o&i. Okrem toho méze
vdychovanie jemného prachu s obsahom kremeria (dychatelna velkost), hlavne vo vysokych koncentraciach alebo pri dihodobom Gginku,
spdsobit plicne ochorenia a zvySené riziko rakoviny pllc. V zavislosti od pracovnych podmienok je nevyhnutné pouzit primerané
nastroje s odsavanim prachu a/alebo vetranie. PodrobnejSie informacie najdete v karte s bezpe¢nostnymi udajmi podfa smernice
91/155/EHS.

12 Zaruka

Zaruka pre produkt je platna iba vtedy, ak boli dodrzané pokyny na inStalaciu od spolonosti ETERNIT. V pripade pochybnosti o
vhodnosti dosiek ETERNIT v konkrétnom pripade odporGiéame nechat si poradit priamo od spolo¢nosti ETERNIT. Spolo¢nost ETERNIT
nie je za ziadnych okolnosti zodpovedné za pouZitie dosiek bez schvalenia spolo¢nosti ETERNIT.

13 Udrzba a éistenie

Pri malom zne€isteni umyte jemnym Gistiacim prostriedkom pre domacnosti alebo slabym mydlovym roztokom a
potom oplachnite Cistou vodou.

14 Certifikaty

Viyrobca je schopny dodat’ vyhlasenie ES v stlade s eurdpskou smernicou pre stavebné materialy. Produkty sa dodavaju s certifikdtom
KOMO, ktory garantuje zhodu s oznaCenim ES a s normou NBN EN 12467 ,Vidknocementové dosky". Vyrobca ma aj certifikaciu ISO.

c € e K41115 f :i m :

SGS SGS WCS

15  Dalsie informacie
Informécie o réznych pouzitiach sa nachadzaju v pokynoch pre pouzitie od spoloénosti ETERNIT. Tieto informacie mézete najst na

internetovej stranke alebo o ne mdZzete poziadat telefonicky. Na internetovej stranke mozete tiez ziskat informacie o externych
dodavateloch.

Tento informacny dokument nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Spolocnost ETERNIT si vyhradzuje pravo menit informacie v
dokumente bez predchadzajuceho upozornenia. Citatelia by sa vZdy mali uistit, Ze maju najnovsiu verziu tohto dokumentu. Ziadna ¢ast
tohto textu sa nesmie zmenit bez povolenia spoloCnosti ETERNIT.

www.equitone.sk
www.equitone.cz
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